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POVRCHOVA UPRAVA ZABRADLI (VIZ KAP. 19B TKP)

- STUPEN KOROZNi AGRESIVITY - C4+K8 (specilni)

S CHLORIDY(A&)

AGRESIVITA PROSTRED] - VV
ZIVOTNOST NATERU - 15LET
OCHRANNY POVLAK TYP IA + | SPECIAL

SPOJOVACi MATERIAL - OCHRANNY POVLAK DLE TAB.15 TKP, KAP.19a

KOTEVNI SROUBY VCETNE MATIC A PODLOZEK Z OCELI 8.8, VHODNE DO PROSTREDI

POZNAMKY:

I N

BLUDNYCH PROUDU

o o = o

NA MOSTE JE NA LEVE A PRAVE RIMSE NAVRZENO ZABRADLI SE SVISLOU VYPLNi Z OTEVRENYCH PROFILU
OVALNE OTVORY V PATNICH DESKACH ZABRADLI VYPLNENY TRVALE PRUZNYM TMELEM.

SPOJOVACi MATERIAL VIZ TP 230 A VTD DODAVATELE.

VZDALENOST SLOUPKU JE UVAZOVANA MAX. 2,0m.

DILATACNi SPOJE BYLY PROVEDENY V ELEKTRGIZOLACNT UPRAVE DO PROSTREDI S MOZNOSTI VYSKYTU

DELKA ZABRADLI = 118,60+115,60 m.

KOTEVNi SROUBY JSOU CHRANENY PLASTOVYMI KRYTKAMI

MAXIMALN{ SVETLA VZDALENOST MEZI SVISLOU VYPLNi 120mm.

V PRIPADE VARIANTY POVRCHOVE UPRAVY SE ZINKOVANIM PONOREM JE TREBA ZHOTOVIT VYVRTAT V

MADLECH OTVORY PRC ODTOK ZINKU

VySkovy systém: Bpv
Soufadnicovy systém: S-JTSK

MOST PRES ULICI MEZIBORSKA V LITVINOVE
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